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(54) Kraftspannfutter und Ausklinkschlussel dafiir 

(57) Die Erfindung betrifft ein Kraftspannfutter fur 
Werkzeugmaschinen mit einem Futterkorper (1) und 
mehreren Spannbacken (4), die durch einen Antrieb mit 
Keilstangen (5) radial zur Futterachse gemeinsam ver- 
stellbar sind. Es ist ein Stellmechanismus vorgesehen, 
der einen im Futterkorper (1) drehbar gelagerten Aus- 
klinkbolzen (P) und einen mit dem Ausklinkbolzen (P) 
kuppelbaren Ausklinkschlussel (21) aufweist, urn zwi- 
schen der Arbeitsstellung und einer Backenwechsel- 
stellung zu bewegen. Der Ausklinkschlussel weist einen 
Schaft (22) auf. Dieser ist von einer Hulse (26) umge- 
ben, die zwischen einer Ausgangslage, in der sie das 
Kupplungselement (23) im wesentlichen umgibt, so daf3 
sie eine kuppelnde Verbindung zwischen dem Ausklink- 
schlussel (21) und dem Ausklinkbolzen (P) verhindert, 
und einer Freigabestellung, in der sie das Kupplungs- 
element (23) freigibt, so daB eine Verbindung zwischen 
dem Ausklinkschlussel (21) und dem Ausklinkbolzen 
(P) moglich ist, axial gegeniiber dem Schaft (22) ver- 
stellbar ist, wobei eine Druckfeder (27) vorgesehen ist, 
welche die Hulse (26) in die Ausgangslage druckt. 




CO 

o 
o 

CO 



p «3 1 



CL 
LU 



Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR) 



1 



EP 1 431 003 A1 



2 



Beschreibung 

Kraftspannf utter und Ausklinkschliissel dafur 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Kraft- 
spannfutter fur Werkzeugmaschinen, insbesondere fur 
Drehmaschinen, mit einem Futterkorper und mehreren 
Spannbacken, die in radialen Backenfuhrungen des 
Futterkorpers bewegbar angeordnet und durch einen 
Antrieb radial zur Futterachse gemeinsam verstellbar 
sind, wobei zu dem Antrieb Keilstangen gehoren, die zur 
Verstellung der Spannbacken im Futterkoper quer zur 
Futterachse verschiebbar gefuhrt sind und jeweils eine 
Verzahnung aufweisen, die in ihrer Arbeitsstellung mit 
einer entsprechenden Gegenverzahnung an einer zu- 
gehorigen Spannbacke in Eingriff steht, wobei ein Stell- 
mechanismus vorgesehen ist, der einen im Futterkorper 
drehbar gelagerten Ausklinkbolzen und einen mit dem 
Ausklinkbolzen kuppelbaren Ausklinkschlussel auf- 
weist, urn durch eine Drehung des Ausklinkbolzens die 
Keilstange oder einen die Verzahnung aufweisenden 
Kupplungsaufsatz der Keilstange parallel zur Futterach- 
se zwischen der Arbeitsstellung und einer Backenwech- 
selstellung, in der die Verzahnung und die Gegenver- 
zahnung auBer Eingriff stehen, zu bewegen, so daf3 die 
Spannbacken radial aus dem Futterkorper entnehmbar 
sind, wobei der Ausklinkschlussel einen Schaft auf- 
weist, an dessen einem axialen Ende ein Kupplungsele- 
ment zur Verbindung mit dem Ausklinkbolzen und an 
dessen anderem Ende ein Griff vorgesehen sind. Des 
weiteren betrifft die Erfindung einen Ausklinkschlussel 
fur ein solches Kraftspannf utter. 

[0002] Spannfutter fur Werkzeugmaschinen dieser 
Art sind bekannt und werden in der Praxis in erster Linie 
an Drehmaschinen eingesetzt, um die zu bearbeitenden 
Werkstucke zu spannen. Die herkommlichen Spannfut- 
ter bestehen aber aus einem formsteifen Futterkorper, 
der eine zentrale Aufnahmeoffnung fur die Werkstucke 
aufweist, sowie aus mehreren Spannbacken, die in Bak- 
kenfuhrungen des Futterkorpers radial bewegbar sind. 
Neben manuell betatigbaren Handspannfuttern werden 
in komplexeren Werkzeugmaschinen, insbesondere in 
programmgesteuerten Drehautomaten, haufig soge- 
nannte Kraftspannfutter eingesetzt, bei denen die von 
den Spannbacken auf das Werkstuck ausgeubten 
Spannkrafte motorisch oder hydraulisch erzeugt wer- 
den. 

[0003] Aus der DE-A-43 35 896 ist beispielsweise ein 
Kraftspannfutter bekannt, das nach dem Prinzip sich 
gradlinig bewegender Keilstangen arbeitet, die in quer 
zu den Fuhrungsnuten fur die Spannbacken vorgese- 
henen Keilstangentaschen bewegbar gefuhrt sind. Die 
Keilstangen, welche durch einen im Futterkorper ange- 
ordneten Zylinder angetrieben werden, sind mit den 
Spannbacken uber Schragverzahnungen derart gekop- 
pelt, daf3 dietangentialen Bewegungen der Keilstangen 
in den Keilstangentaschen in radiale Spannbewegun- 
gen der Spannbacken umgesetzt werden. 



[0004] Bei dem bekannten Spannfutter kann jede 
Keilstange durch ein exzentrisches Stellorgan (Exzen- 
terbolzen), welches in die Keilstange eingreift und mit- 
tels eines Ausklinkschlussels von auBen verdrehbar ist, 
5 axial verstellt werden, so daB ihre Verzahnung auBer 
Eingriff von der Gegenverzahnung der zugehorigen 
Spannbacke kommt und die Spannbacke radial aus der 
Fuhrungsnut im Futterkorper herausgezogen werden 
kann. 

10 [0005] Bei einem anderen Kraftspannfutter, welches 
aus der DE 40 16 775 C1 bekannt ist, sind die Keilstan- 
gen axial verschiebbar in einer radial zur Futterachse 
verschiebbaren Treibbacke gehalten. Bei diesem 
Spannfutter ist die Treibbacke uber eine Keilhaken- 

15 kopplung mittels eines axial beweglichen Futterkolbens 
radial verstellbar, um die Treibbacke gemeinsam mit der 
Keilstange zu bewegen, und kann die Keilstange paral- 
lel zur Futterachse gegenuber der Treibbacke bewegt 
werden, um sie auBer Eingriff von der Spannbacke zu 

20 bringen, so daB die Spannbacke aus der Fuhrungsnut 
im Futterkorper herausgezogen werden kann. 
[0006] Bei den bekannten Kraftspannf uttern erfolgt 
die Betatigung der exzentrischen Stellorgane uber ei- 
nen Ausklinkschlussel, dervor der Inbetriebnahme wie- 

25 der von dem Futterkorper abgezogen werden muB. wird 
diesjedoch vergessen, kann dieszufolgeschweren Un- 
fallen fuhren. 

[0007] Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Kraft- 
spannfutter der Eingangs genannten Art sowie einen 

30 Ausklinkschlussel zu dessen Betatigung anzugeben, 
welche die Unfallgefahr reduzieren. 
[0008] Diese Aufgabe ist erfindungsgemaB dadurch 
gelost, daB der Schaft des Ausklinkschlussels von einer 
Hulse umgeben ist, die zwischen einer Ausgangslage, 

35 in der sie das Kupplungselement im wesentlichen um- 
gibt, so daB sie eine kuppelnde Verbindung zwischen 
dem Ausklinkschlussel und dem Ausklinkbolzen verhin- 
dert, und einer Freigabestellung, in der sie das Kupp- 
lungselementfreigibt, so daB eine Verbindung zwischen 

40 dem Ausklinkschlussel und dem Ausklinkbolzen mog- 
lich ist, axial gegenuber dem Schaft verstellbar ist, wo- 
bei eine Druckfeder vorgesehen ist, welche die Hulse in 
die Ausgangslage driickt. 

[0009] Der Erfindung liegt damit die Uberlegung zu- 
45 grunde, den Ausklinkschlussel in der Weise auszubil- 
den, daB ersich automatisch von dem Futterkorper lost, 
wenn er von der Bedienungsperson losgelassen wird. 
Hierzu ist an dem Schaft eine Hulse vorgesehen, wel- 
che in ihrer Ausgangslage das Kupplungselement um- 
50 gibt. Wenn nun das Kupplungselement in die entspre- 
chende Schlusselflache des Ausklinkbolzen eingescho- 
ben wird, kommt die Hulse stirnseitig mit dem Ausklink- 
bolzen in Kontakt. Hierdurch wird eine weitere Axialbe- 
wegung der Hulse unterbunden mit der Folge, daB der 
55 Schaft mit dem Kupplungselement entgegen der Ruck- 
stellkraft der Druckfeder relativ zu der Hulse weiter in 
den Ausklinkbolzen bewegt wird und dieser gedreht 
werden kann. Wenn die Bedienungsperson jetzt den 
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Ausklinkschlussels loslaBt, wird die Hulse durch die 
Ruckstellkraft der Druckfeder wieder in ihre Ausgangs- 
lage gebracht, d.h. der Schaft wird durch die Ruckstell- 
kraft der Druckfeder wieder aus dem Ausklinkbolzen 
herausgezogen, so daf3 die Verbindung zwischen dem 
Ausklinkschlussel und dem Ausklinkbolzen automa- 
tisch gelost wird. Auf diese Weise kann die Unfallgefahr 
betrachtlich herabgesetzt werden. 
[0010] GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform 
istvorgesehen, daBeine Arretierungseinrichtung vorge- 
sehen ist, welche eine Verbindung zwischen dem Aus- 
klinkschlussel und dem Ausklinkbolzen verriegelt und 
ein Losen des Ausklinkschlussels von dem Ausklinkbol- 
zen nur zulaBt, wenn sich der Ausklinkbolzen in einer 
der Arbeitsstellung der Keilstange entsprechenden 
Drehlage befindet. Dabei kann vorgesehen sein, daB 
die Ausklinkvorrichtung eine in einer Querbohrung des 
Ausklinkbolzens angeordnete Verriegelungselement 
insbesondere in Form einer Kugel aufweist, die in der 
der Arbeitsstellung der Keilstange entsprechenden 
Drehlage des Ausklinkbolzens in eine Ausnehmung des 
Futterkorpers radial nach auBen ausweichen kann und 
in davon abweichenden Drehlagen des Ausklinkbol- 
zens an einem solchen Ausweichen nach auBen gehin- 
dert und radial nach innen in den Innenbereich der 
Schlusselflache des Ausklinkbolzens gedruckt wird, um 
mit einer Ausnehmung des Ausklinkschlussels in Ein- 
griff zu kommen und diesen so zu verriegeln. Eine sol- 
che Verriegelung des Ausklinkschlussels am Futterkor- 
per ist grundsatzlich bereits bekannt. 
[0011] Um eine stabile Anordnung zu erhalten, be- 
steht die Hulse in bevorzugter Weise aus einem Metall 
wie beispielsweise Messing. Andere Materialien kon- 
nen jedoch in gleicher Weise eingesetzt sein. 
[0012] GemaB einer Ausbildung der Erfindung istvor- 
gesehen, daf3 die Druckfeder in einem Gehause vorge- 
sehen ist, welches den Schaft umgibt. In diesem Fall 
ragt die Hulse vorzugsweise ebenfalls in das Gehause 
hinein, wobei dann Anschlagflachen an dem Gehause 
und der Hulse den axialen Verstellweg der Hulse be- 
grenzen und auf diese Weise die Ausgangslage definie- 
ren konnen. 

[0013] Hinsichtlich weiterer vorteilhafter Ausgestal- 
tungen der Erfindung wird auf die Unteranspruche so- 
wie die nachfolgende Beschreibung eines Ausfuhrungs- 
beispiels unter Bezugnahme auf die beiliegende Zeich- 
nung verwiesen. In der Zeichnung zeigt 

Figur 1 eine Ausfuhrungsform eines erfindungsge- 
maBen Kraftspannf utters in perspektivi- 
scher Darstellung, 

Figur 2 das Spannfutter aus Figur 1 in Draufsicht 

Figur 3 das Spannfutter im Schnitt entlang der Linie 
F-F in Figur 2, 

Figur 4 das Spannfutter im Teilschnitt entlang der 
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Linie D-D in Figur 2, 

Figur 5 das Spannfutter aus Figur 2 in der Seiten- 
ansicht mit Teilschnitt entlang der Linie A-A 
5 in Figur 2, 

Figur 6 einen Ausklinkschlussel gemaB der vorlie- 
genden Erfindung in perspektivischer An- 
sicht, wobei sich die Hulse in ihrer Aus- 
10 gangslage befindet, 

Figur 7 den Ausklinkschlussel aus Figur 6 in Vor- 
deransicht, 

15 Figur 8 den Ausklinkschlussel im Langsschnitt ent- 
lang der Linie B-B in Figur 7, 

Figur 9 den vorderansichtigen Ausklinkschlussel 
aus Figur 6, wobei die Hulse in ihre obere 
Endstellung verschoben ist, und 



Figur 1 0 den Ausklinkschlussel im Langsschnitt ent- 
lang der Linie B-B in Figur 9. 

[0014] In den Figuren 1 bis 5 ist eine Ausfuhrungsform 
eines Spannfutters gemaB der vorliegenden Erfindung 
dargestellt, das beispielsweise zum Spannen von werk- 
stucken an Drehmaschinen eingesetzt werden kann. Zu 
dem Spannfutter gehort ein Futterkorper 1 zylindrischer 
Grundform, der an seiner ruckseitigen Stirnflache an der 
nicht dargestellten Spindel einer Werkzeugmaschine 
befestigt werden kann. Der Futterkorper weist einen 
zentralen DurchlaB 2 auf, in den ein zu spannendes 
Werkstuck eingesetzt werden kann. 
[0015] Das dargestellte Spannfutter ist in herkommli- 
cher. Weise als Dreibackenfutter ausgebildet. Entspre- 
chend sind an der vorderen Stirnseite des Futterkorpers 
1 drei radiale Backenfuhrungen 3 vorgesehen, die 
gleichmaBig uber den Umfang verteilt, d.h. mitjeweils 
120° versetzt gegeneinander angeordnet sind. In die 
Backenfuhrungen 3 sind Spannbacken 4 eingesetzt, die 
jeweils aus einer Grundbakke und einer daran an- 
schraubbaren Aufsatzbacke bestehen konnen. In der 
Zeichnung ist jeweils nur die Grundbacke der Spann- 
backen 4 dargestellt. Die drei Spannbacken 4 konnen 
durch einen Keilstangenmechanismus zum Spannen 
und Losen von Werkstucken gemeinsam nach innen 
und auBen verstellt werden. 

[0016] zu diesem Keilstangenmechanismus gehoren 
drei Keilstangen 5, die jeweils einer der Spannbacken 
4 zugeordnet und im Futterkorper 1 quer zu den Bak- 
kenfuhrungen 3 verstellbar gehalten sind. Konkret wei- 
sen die Keilstangen 5 jeweils einen langlichen Keilstan- 
genkorper5a auf, der in dem Futterkorper 1 verstellbar 
angeordnet ist und an seinem einem, radial weiter in- 
nenliegenden Ende mit schrag zur Futterachse A ver- 
laufenden Keilflachen 6 versehen ist, die mit entspre- 
chenden Keilflachen eines nur angedeuteten Futterkol- 
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bens K zusammenwirken, um eine Axialbewegung des 
Futterkolbens K im Futterkorper 1 in eine radiale Bewe- 
gung der Keilstangenkorper 5a umzusetzen. Die Keil- 
stangen 5 haben weiterhin jeweils einen Kupplungsauf- 
satz 5b, der an seiner Vorderseite eine Verzahnung 7 
tragt, die in eine entsprechende Gegenverzahnung 8 an 
derzugehorigen Spannbacke4eingreift. In den Figuren 
sind die Keilstange 5 und die Spannbacke 4 in ihrer 
Kupplungsstellung dargestellt. Die Entkupplungsstel- 
lung ist nicht gezeigt. 

[0017] Bei der dargestellten Ausfuhrungsform sind 
die Kupplungsaufsatze 5b im wesentlichen plattenfor- 
mig ausgebildet und in eine entsprechende Ausneh- 
mung 9 an der Oberseite des jeweiligen Keilstangen- 
korpers 5 eingesetzt. Der Kupplungsaufsatz 5b steht in 
formschlussiger Verbindung mitdem Keilstangenkorper 
5a, so daB ein Kippen des Kupplungsaufsatzes 5b ver- 
hindert wird. 

[0018] In Futterachsrichtung A sind die Kupplungs- 
aufsatze 5b gegenuber den Keilstangenkorpern 5a zwi- 
schen einer oberen Arbeitsstellung und einer unteren 
Backenwechselstellung beweglich. Hierzu weist jeder 
Kupplungsaufsatz 5b an seiner Unterseite einen bol- 
zenformigen Fuhrungsfortsatz 11 auf, der in eine ent- 
sprechende Fuhrungsbohrung 17 des Keilstangenkor- 
pers 5a eingreift. Wie in der Zeichnung gut erkennbar 
ist, wird bei der dargestellten Ausfuhrungsform der 
Kupplungsaufsatz 5b an dem Keilstangenkorper 5a 
durch zwei Druckfedern 15 abgestutzt, welche in dem 
Keilstangenkorper 5a angeordnet sind und den Kupp- 
lungsaufsatz 5b uber entsprechende Druckstucke 16 
gegen die Spannbacke 4 in die Arbeitsstellung zu driik- 
ken. 

[0019] Um den Kupplungsaufsatz 5b aus der in Figur 

3 dargestellten Arbeits- oder Kupplungsstellung, in wel- 
cher seine Verzahnung 7 mit der Gegenverzahnung 8 
der Spannbacke 4 in Eingriff steht, in die Backenwech- 
selstellung verschieben zu konnen, ist ein Stellorgan in 
der Form eines Exzenterbolzens 12 vorgesehen, der in 
einer Querbohrung 1 3 des Keilstangenkorpers 5a dreh- 
bar gelagert ist und als Exzenter einen von dem Bolzen 
12 radial abstehenden Fortsatz in Form eines Stifts 14 
tragt. Dieser Stift 14 greift in eine Ausnehmung 18 des 
Fuhrungsbolzens 11 des Keilstangenaufsatzes 5b ein 
und kommt nach einer Drehung des Exzenterbolzens 
12 aus der in Figur 3 gezeigten Lage um etwa 80° im 
entgegengesetzten Uhrzeigersinn in Eingriff mit einer 
Gegenflache 19 des Fuhrungsbolzens 11, so daB der 
Keilstangenaufsatz 5b bei einer weiteren Drehung nach 
unten gedriickt wird, bis die Verzahnung 7 der Keilstan- 
ge 5 vollstandig aus der Gegenverzahnung 8 der 
Spannbacke 4 zuruckgezogen ist und die Spannbacke 

4 in radialer Richtung aus der Backenfuhrung 3 im Fut- 
terkorper 1 herausgezogen werden kann (Backenwech- 
selstellung). 

[0020] Um den Exzenterbolzen 12 drehen zu konnen, 
istermiteinem Ausklinkbolzen P verbunden, der an sei- 
ner auBenseitigen Stirnflache mit einer Schlusselflache 



20 versehen ist, in die ein Ausklinkschlussel 21 einge- 
setzt werden kann (siehe Figur 2). 
[0021] Wie bereits zuvor erlautert wurde, wird der 
Kupplungsaufsatz 5b durch die beiden Druckfedern 15 

5 gegenuber dem Keilstangenkorper 5a abgestutzt und 
nach oben gegen die Spannbacke 4 gedruckt. Dies hat 
einerseits zur Folge, daB die Federkraft der Druckfedern 
15 uberwunden werden muB, um den Kupplungsauf- 
satz 5b durch eine Drehung des Exzenterbolzens 12 

10 vom Eingriff mit der Spannbacke 4 zu losen, anderer- 
seits der Kupplungsaufsatz 5b jedoch durch die Ruck- 
stellkraft der Druckfedern 15 auch wieder automatisch 
unter Drehung des Exzenterbolzens 12 angehoben 
wird, wenn eine Bedienungsperson den Ausklinkschlus- 

15 sel21 loslaBt. Die Anordnung ist dabei so getroffen, daB 
die Druckfedern 15 den Exzenterbolzen 12 nicht voll- 
standig in die Ausgangslage, sondern nur so weit zu- 
ruckdrehen, daB zwar eine Uberdeckung, aberkein voll- 
standiger Eingriff der Verzahnungen 7, 8 stattfindet. 

20 Hierdurch wird sichergestellt, daB die Spannbacke4 nur 
dann aus der Backenfuhrung 3 herausgezogen werden 
kann, so lange die Bedienungsperson den Ausklink- 
schlussel 21 festhalt, also der Backenwechsel auf jeden 
Fall gewunscht ist. 

25 [0022] In den Figuren 6 bis 10 ist ein Ausklinkschlus- 
sel 21 gemaB der vorliegenden Erfindung dargestellt. 
Dieser Ausklinkschlussel umfaBt einen Schaft 22, der 
an seinem vorderen axialen Ende ein Kupplungsele- 
ment 23 in Form eines AuBensechskantkopfes fur den 

30 Eingriff in die Schlusselflachen des Ausklinkbolzen P 
aufweist und an seinem hinteren axialen Ende mit ei- 
nem Griffelement 24 versehen ist. wie insbesondere die 
Figuren 8 und 1 0 gut erkennen lassen, besitzt der Aus- 
klinkschlussel 21 weiterhin ein Kunststoffgehause 25, 

35 das sich von dem Griffelement 24 ausgehend in Rich- 
tung des vorderen Endes erstreckt und den Schaft 22 
umgibt. Desweitern ist eine Hulse 26 aus Messing an 
dem vorderen Endbereich des Ausklinkschlussels 21 
vorgesehen, welche mit ihrem hinteren Ende in das Ge- 

40 hause 25 eingreift. Die Hulse 26 ist gegenuber dem 
Schaft 22 zwischen der in den Figuren 7 bis 9 darge- 
stellten Ausgangslage, in welcher ihr vorderes Ende 
den Sechskantkopf 23 in der Weise umgibt, daB eine 
Verbindung zwischen dem Ausklinkschlussel 21 und 

45 dem Ausklinkbolzen P verhindert wird, und einer in den 
Figuren 9 und 10 gezeigten Kupplungsstellung, in wel- 
cher die Hulse 26 gegenuber dem Schaft 22 soweit in 
das Gehause 25 verschoben ist, daB der Sechskantkopf 
23 freigegeben wird und somit eine Verbindung zwi- 

50 schen dem Ausklinkschlussel 21 und dem Ausklinkbol- 
zen P hergestellt werden kann, axial verschiebbar, wo- 
bei sie durch eine Schraubendruckfeder 27, welche in 
dem zwischen dem Gehause 25 und dem Schaft 22 ge- 
bildeten Ringraum 28 angeordnet ist, in ihrer Ausgangs- 

55 lage gedruckt wird. 

[0023] Wenn mit dem erfindungsgemaBen Ausklink- 
schlussel 21 der Exzenterbolzen 12 verdreht werden 
soil, wird der Sechskantkopf 23 in die Schlusselflache 
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20 des mit dem Exzenterbolzen 12 verbundenen Aus- 
klinkbolzens (P) eingesetzt eingesetzt, bis die Stirnfla- 
che der Hulse 26 an der AuBenflache des Ausklinkbol- 
zens (P) in Anlage kommt. AnschlieBend kann der 
Schaft 22 entgegen der Ruckstellkraft der Druckfeder 
27 relativ zu der Hulse 26 weiter in den Exzenterbolzen 
12 in die in Figur 4 dargestellte Position hineingedruckt 
werden, so daf3 dieser gedreht werden kann. 

[0024] Wenn die Bedienungsperson den Ausklink- 
schlussel 21 jetzt bewuBt oder unbewuBt loslaBt, wird 
der Schaft 22 durch die Ruckstellkraft der Druckfeder 
27 automatisch wieder relativ zu der Hulse 26 zuruck- 
gezogen mit der Folge, daB die Verbindung mit dem 
Ausklinkbolzen P gelost wird und der Ausklinkschlussel 

21 von dem Futterkorper 1 abfallt. Auf diese Weise kon- 
nen Unfalle vermieden werden, die darauf zuruckzufuh- 
ren sind, daB die Werkzeugmaschine in Gang gesetzt 
wird, obwohl der Ausklinkschlussel 21 noch mit dem 
Futterkorper 1 verbunden ist. 

[0025] Ein solches automatisches Losen des Aus- 
klinkschlussels 21 von dem Futterkorper 1 erfolgt bei 
der dargestellten Ausfuhrungsform nur in dem Fall, daB 
der Ausklinkbolzen P sich in seiner Ausgangslage be- 
findet, welche der Arbeitsstellung des Kupplungsaufsat- 
zes 5b entspricht. Ansonsten wird ein Losen des Aus- 
klinkschlussels 21 von dem Ausklinkbolzen P durch ei- 
ne Arretierungseinrichtung verhindert. Diese Arretie- 
rungseinrichtung, wie sie an sich bekannt und in Figur 
2 dargestellt ist, umfaBt eine Kugel 29, die in einer Quer- 
bohrung 30 des Ausklinkbolzens P angeordnet ist, wo- 
bei sie in ihrer Ausgangsstellung - wie in Figur 2 darge- 
stellt - radial nach auBen in eine Ausnehmung 31 des 
Futterkorpers 1 ausweichen kann, in anderen Drehla- 
gen jedoch durch den Futterkorper 1 an einem solchen 
Ausweichen gehindert und radial nach innen in die 
Schlusselflache20 hineingedruckt wird, wo sie mit einer 
Umfangsnut 32 des Ausklinkschlussels 21 in Eingriff 
kommt, urn diesen an dem Futterkorper 1 zu fixieren. 



Patentanspruche 

1. Kraftspannf utter fur Werkzeugmaschinen, insbe- 
sondere fur Drehmaschinen, mit einem Futterkor- 
per (1) und mehreren Spannbacken (4), die in ra- 
dialen Backenfuhrungen (3) des Futterkorpers (1) 
bewegbar angeordnet und durch einen Antrieb ra- 
dial zur Futterachse (A) gemeinsam verstellbar 
sind, wobei zu dem Antrieb Keilstangen (5) geho- 
ren, die zur Verstellung der Spannbacken (4) im 
Futterkoper (1 ) quer zur Futterachse (A) verschieb- 
bar gefuhrt sind und jeweils eine Verzahnung (7) 
aufweisen, die in ihrer Arbeitsstellung mit einer ent- 
sprechenden Gegenverzahnung (8) an einer zuge- 
horigen Spannbacke (4) in Eingriff steht, wobei ein 
Stellmechanismus vorgesehen ist, der einen im 
Futterkorper (1 ) drehbar gelagerten Ausklinkbolzen 
(P) und einen mit dem Ausklinkbolzen (P) kuppel- 



baren Ausklinkschlussel (21) aufweist, um durch ei- 
ne Drehung des Ausklinkbolzens (P) die Keilstange 
(5) oder einen die Verzahnung (7) aufweisenden 
Kupplungsaufsatz (5b) der Keilstange (5) parallel 

5 zur Futterachse (A) zwischen der Arbeitsstellung 

und einer Backenwechselstellung, in der die Ver- 
zahnung (7) und die Gegenverzahnung (8) auBer 
Eingriff stehen, so daB die Spannbacken (4) radial 
aus dem Futterkorper (1) entnehmbar sind, zu be- 

10 wegen, wobei der Ausklinkschlussel einen Schaft 
(22) aufweist, an dessen einem axialen Ende ein 
Kupplungselement (23) zur Verbindung mit dem 
Ausklinkbolzen (P) und an dessen anderem Ende 
ein Griff (24) vorgesehen sind, dadurch gekenn- 

15 zeichnet, daB der Schaft (22) des Ausklinkschlus- 
sels (21) von einer Hulse (26) umgeben ist, die zwi- 
schen einer Ausgangslage, in der sie das Kupp- 
lungselement (23) im wesentlichen umgibt, so daB 
sie eine kuppelnde Verbindung zwischen dem Aus- 

20 klinkschlussel (21 ) und dem Ausklinkbolzen (P) ver- 
hindert, und einer Freigabestellung, in der sie das 
Kupplungselement (23) freigibt, so daB eine Verbin- 
dung zwischen dem Ausklinkschlussel (21) und 
dem Ausklinkbolzen (P) moglich ist, axial gegen- 

25 uber dem Schaft (22) verstellbar ist, wobei eine 
Druckfeder (27) vorgesehen ist, welche die Hulse 
(26) in die Ausgangslage druckt. 

2. Kraftspannf utter nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
30 kennzeichnet, daB die Hulse (26) aus Metall, ins- 

besondere aus Messing besteht. 

3. Kraftspannf utter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Druckfeder (27) in einem 

35 den Schaft (22) umgebenden Gehause (25) ange- 
ordnet ist. 

4. Kraftspannf utter nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Hulse (26) in das Gehause 

40 (25), welches insbesondere aus Kunststoff besteht, 
hineinragt. 

5. Kraftspannf utter nach einem der vorherigen An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB eine Ar- 

45 retierungseinrichtung vorgesehen ist, welche eine 
Verbindung zwischen dem Ausklinkschlussel (21) 
und dem Ausklinkbolzen (P) verriegelt und ein Lo- 
sen des Ausklinkschlussels (21 ) von dem Ausklink- 
bolzen (P) nurzulaBt, wenn sich der Ausklinkbolzen 

50 (P) in einer der Arbeitsstellung der Keilstange (5) 
entsprechenden Drehlage befindet. 

6. Kraftspannf utter nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Ausklinkvorrichtung eine in 

55 einer Querbohrung (30) des Ausklinkbolzens (P) 
angeordnetes Verriegelungselement insbesondere 
in Form einer Kugel (29) aufweist, die in der der Ar- 
beitsstellung der Keilstange (5) entsprechenden 
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Drehlage des Ausklinkbolzens (P) in eine Ausneh- 
mung (31) des Futterkorpers (1) radial nach auBen 
ausweichen kann und in davon abweichenden 
Drehlagen des Ausklinkbolzens (P) an einem sol- 
chen Ausweichen nach auBen gehindert und radial 5 
nach innen in den Innenbereich derSchlusselflache 
des Ausklinkbolzens (P) gedrucktwird, um miteiner 
Umfangsnut (32) des Ausklinkschlussels (21) in 
Eingriff zu kommen und diesen so zu verriegeln. 

10 

7. Ausklinkschlussel zur Betatigung eines Ausklink- 
bolzens (P), der in dem Futterkorper (1 ) eines Kraft- 
spannfutters drehbar gelagert und mit einer in dem 
den Futterkorper (1 ) gehaltenen und an ihrer Ober- 
seite eine Verzahnung (Z) aufweisende Keilstange 15 
(5) gekoppelt ist, um die Keilstange (5) oder einen 

die Verzahnung (7) aufweisenden Kupplungsauf- 
satz (5b) der Keilstange (5) zwischen einer oberen 
Arbeitsstellung und einer unteren Backenwechsel- 
stellung zu bewegen, wobei der Ausklinkschlussel 20 
einen Schaft (22) aufweist, an dessen einem axia- 
len Ende ein Kupplungselement (23) zur Verbin- 
dung mit dem Ausklinkbolzen (P) und an dessen an- 
derem Ende ein Griff (24) vorgesehen sind, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Schaft (22) von 25 
einer Hulse (26) umgeben ist, die zwischen einer 
Ausgangslage, in der sie das Kupplungselememt 
(23) im wesentlichen umgibt, so daB sie eine kup- 
pelnde Verbindung zwischen dem Ausklinkschlus- 
sel (21 ) und dem Ausklinkbolzen (P) verhindert, und 30 
einer Freigabestellung, in der sie das Kupplungs- 
element (23) freigibt, so daB eine Verbindung zwi- 
schen dem Ausklinkschlussel (21) und dem Aus- 
klinkbolzen (P) moglich ist, axial gegenuber dem 
Schaft (22) verstellbar ist, wobei eine Druckfeder 35 
(27) vorgesehen ist, welche die Hulse (26) in die 
Ausgangslage druckt. 

8. Ausklinkschlussel nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die Hulse (26) aus Metall, ins- 40 
besondere aus Messing besteht. 

9. Ausklinkschlussel nach Anspruch 7 oder 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Druckfeder (27) in 

ein den Schaft (22) umgebendes Gehause (25) an- 45 
geordnet ist. 

10. Ausklinkschlussel nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Hulse (26) in das Gehause 
(25), welches insbesondere aus Kunststoff besteht, 50 
hineinragt. 
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